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	1    Т е х н о л о г и ч е с к а я   ч а с т ь

1 . 1   И с х о д н ы е   д а н н ы е 

1.1.1. Эскиз ____________________________________________________________________

	
	
	
	
	
	КП  230203  10  0   16

ПЗ
	Лист

	
	
	
	
	
	
	

	Изм.
	Лист
	№ документа

	Подпись
	    Дата
	
	

	1.1.2. Условия работы детали

Таблица 1

	
	Нагруженность

детали
	Вид смазки

поверхностей
	Вид трения,

изнашивания

поверхностей
	Тепловой режим

детали
	Агрессивность среды
	

	
	
	
	
	
	
	

	1.1.3 Информация по дефектам

  Таблица 2

	
	№ п/п
	Дефект

детали
	Способ

выявления
	Размеры, мм
	Возможные причины появления дефектов


	

	
	
	
	
	По рабочему чертежу


	Допустимый

без ремонта
	Допустимый для ремонта
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.1.4 Справочные данные по детали

  Таблица 3

	
	№ по каталогу


	Материал

детали
	Термообработка

поверхностей
	Твёрдость

поверхностей
	Предел

прочности

материала
	Шероховатость поверхностей
	Допустимые

отклонения

формы

поверхностей и их взаимное

расположение
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	1.2 Выбор и обоснование рационального способа ремонта

    Таблица 4

	
	№

п/п
	Дефект детали
	Критерий 

применимости
	Критерий 

долговечности
	Критерий

экономичности
	Предлагаемый способ ремонта
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	1.3 Схема устранения дефектов

   Таблица 5

	
	№ деф.
	Дефект


	Способ

ремонта
	№ опер.
	Операция
	Краткое описание операции
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	2
	3
	4
	5
	6
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	        Продолжение таблицы 5 
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	1.4 План операций маршрута

   Таблица 6

	
	№ п/п
	Операция
	Оборудование
	Приспособления
	Инструмент
	Разряд
	

	
	
	
	
	
	Рабочий
	Мерительный
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	4
	5
	6
	7
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	      Продолжение  таблицы 6 
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	1.5 Разработка каждой операции

           Таблица 7

	
	№ операции
	№ перехода
	Наименование операций,

содержание переходов
	Установочные

 технологические 

базы
	Схема 

закрепления

 детали
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	2
	3
	4
	5
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	          Продолжение таблицы 7 
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	1.6 Режимы обработки и нормы времени на операции маршрута

       Таблица 8 

	
	№ опер.


	Операции
	Режимы
	Расчет норм 

времени
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	3
	4
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	    Продолжение таблицы 8 

	
	1
	2
	3
	4
	

	
	
	
	
	
	

	

	
	
	
	
	
	КП  230203  10  0   16

ПЗ
	Лист

	
	
	
	
	
	
	

	Изм.
	Лист
	№ документа

	Подпись
	    Дата
	
	


	                                                                                                                                                                            ГОСТ 3.1105 – 84 Форма 2

	
	
	
	
	
	
	
	

	Дубл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Взам.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Подл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Автономная некоммерческая профессиональная образовательная организация
«Уральский промышленно-экономический техникум»
Согласовано:                                                                               Утверждено:

____________________________                                                                                                                                                                ___________________________

1.7 Комплект документов

Метролог:                                                                                    Разработал:

           __________________________                                                                                                                                                                   __________________________

                                 Внедрен: _____________________                Акт № _________



	                                   ГОСТ 3.1118 – 82 Форма 1

	
	
	
	
	
	
	
	

	Дубл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Взам.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Подл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	

	Разраб.
	
	
	
	
	
	

	Пров.
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Н.Контр
	
	
	
	
	
	
	

	  01
	
	

	  02
	Код.
	ЕВ.
	МД.
	ЕН.
	Н. расх.
	КИМ.
	Код.
	Профиль и размеры.
	КД.
	МЗ.
	

	
	
	
	
	
	
	

	А.
	Цех
	Уч
	РМ
	Опер
	Код, наименование операции.
	Обозначение документа.

	Б.
	Код, наименование оборудования.
	СМ.
	Проф
	Р.
	УТ.
	КР.
	КОИД
	ЕН.
	ОП.
	Кшт.
	Тпз.
	Тшт.

	  03
	

	  04
	

	  05
	

	  06
	

	  07
	

	  08
	

	  09
	

	  10
	

	  11
	

	  12
	

	  13
	

	  14
	

	  15
	

	  16
	

	МК
	   Маршрутная карта

	ГОСТ 3.1118 – 82 Форма 1 б.
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	А.
	Цех
	Уч
	РМ
	Опер
	Код, наименование операции
	

	Б.
	Код, наименование оборудования
	СМ.
	Про
	Р
	УТ
	КР
	КОНД
	ЕН
	ОП
	Кшт.
	Тпз.
	Тшт.

	          К/М
	Наименование детали, сб. единицы или материала
	Оборудование, код
	ОПП
	ЕВ
	ЕН
	КИ
	Нрасх.

	А0
	
	

	Б02
	

	  03
	

	 04
	

	  05
	

	  06
	

	  07
	

	  08
	

	  09
	

	  10
	

	  11
	

	  12
	

	  13
	

	  14
	

	  15
	

	  16
	

	  17
	

	МК
	   Маршрутная карта (продолжение)
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	Дубл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Взам.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Подл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	

	Разраб.
	
	
	
	
	
	

	Пров.
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	Н.Контр
	
	
	
	
	
	

	

	КЭ
	     Карта эскизов

	ГОСТ 3.1404 – 86 Форма 3

	
	
	
	
	
	
	
	

	Дубл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Взам.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Подл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	

	Разраб.
	
	
	
	
	
	

	Пров.
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	А01
	Наименование операции.
	Материал, ГОСТ
	Твердость.
	ЕВ.
	МД.
	Профиль и размеры.
	МЗ.
	КОИД

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б02
	Оборудование, устройство ЧПУ.
	Обозначение программы.
	То.
	Тв.
	Тп.з.
	Тш.
	СОЖ.

	
	
	
	
	
	
	
	

	Р.
	
	№ перехода
	D или В, мм
	L, мм.
	t, мм
	i.
	S, мм/об.
	n, об/м
	V, м/м.

	  03
	

	  04
	

	  05
	

	  06
	

	  07
	

	  08
	

	  09
	

	  10
	

	  11
	

	  12
	

	  13
	

	  14
	

	  15
	

	  16
	

	ОК
	      Операционная карта механической обработки на станках 


	ГОСТ 3.1404 – 86 Форма 2 а.

	
	
	
	
	
	
	
	

	Дубл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Взам.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Подл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Р.
	
	№ перехода
	D или В, мм
	L, мм.
	t, мм
	i.
	S, мм/об.
	n, об/м
	V,м/мин.

	             01
	

	   02
	

	  03
	

	  04
	

	  05
	

	  06
	

	  07
	

	  08
	

	  09
	

	  10
	

	  11
	

	  12
	

	  13
	

	  14
	

	  15
	

	  16
	

	  17
	

	  18
	

	ОК
	      Операционная карта механической обработки на станках (продолжение)


	ГОСТ 3.1407 – 86 Форма 1

	

	Разраб.
	
	
	
	
	
	

	Пров.
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	Н.Контр.
	
	
	
	
	
	

	А01
	Код, наименование операции
	Обозначение документа
	МИ

	
	
	
	

	Б02
	
	Код, наименование оборудования
	Тв.
	Тном.

	
	
	
	
	

	К/М
	Наименование детали, сб. единицы или материала
	Код, обозначение
	ОПП
	ЕВ
	Е
	КИ
	Н. расх.

	Р.
	

	  03
	

	  04
	

	  05
	

	  06
	

	  07
	

	  08
	

	  09
	

	  10
	

	  11
	

	  12
	

	  13
	

	  14
	

	  15
	

	  16
	

	ОК
	      Операционная карта  
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	Взам.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Подл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	

	Разраб.
	
	
	
	
	
	

	Пров.
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	Н.Контр.
	
	
	
	
	
	

	А01
	Наименование операции
	Наименование, марка материала
	МД

	
	
	
	

	Б02
	Наименование оборудования
	Топ.
	Тв.
	
	Обозначение НОТ

	
	
	
	
	
	

	Р
	Контролируемые параметры
	Код средств ТО
	Наименование средств ТО
	Объемы ПК
	Тноп/Тв

	Р03
	

	  04
	

	  05
	

	  06
	

	  07
	

	  08
	

	  09
	

	  10
	

	  11
	

	  12
	

	  13
	

	  14
	

	  15
	

	ОК
	      Операционная карта контроля 

	ГОСТ 3.1502 – 85 Форма 2а.

	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Дубл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Взам.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Подл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Р.
	Контролируемые параметры
	Код средств ТО
	Наименование средств ТО
	Объём и ПК
	Тном/Тв

	  01
	

	  02
	

	  03
	

	 04
	

	  05
	

	  06
	

	  07
	

	  08
	

	  09
	

	  10
	

	  11
	

	  12
	

	  13
	

	  14
	

	  15
	

	  16
	

	  17
	

	  18
	

	ОК
	      Операционная карта контроля (продолжение)

	ГОСТ 3.1407 – 86 Форма 1а.

	
	
	
	
	
	
	
	

	Дубл.
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	Подл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	К/М
	Наименование детали, сб. единицы или материала
	Код, обозначение
	ОПП
	ЕВ
	Е
	КИ
	Н. расх

	Р.
	

	  01
	

	  02
	

	  03
	

	 04
	

	  05
	

	  06
	

	  07
	

	  08
	

	  09
	

	  10
	

	  11
	

	  12
	

	  13
	

	  14
	

	  15
	

	  16
	

	ОК
	      Операционная карта (продолжение)


	2   Экономическая часть.  Расчет себестоимости

восстановления детали

Sв = ОЗП + ДЗП + НЗП + ЗМ и ЗЧ + ОХР,  (руб.)

      2.1  Основная заработная плата

ОЗП = Σ Pi = Р005 + Р010 + Р015 +…+ Pi,  (руб.)

      Расценки на операцию:                                                                                 EQ 
 EQ 

 EQ \F(;) Р=Счас · Тк  / 60, (руб.)

          Таблица 9

	
	№ опер.


	Операция
	Разряд
	Тк, 

Мин.
	Счас, 

руб.
	Расценка, 

руб.
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Итого ОЗП:
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	Лист

	
	
	
	
	
	
	

	Изм.
	Лист
	№ документа

	Подпись
	    Дата
	
	

	     2.2  Дополнительная зарплата

ДЗП = 0,1 · ОЗП, (руб.)

    2.3  Начисления на заработную плату

НЗП = 0,26 · (ОЗП + ДЗП) · 1.50, (руб.)

    2.4  Затраты на материалы и запасные части

    Таблица 10

	
	№ п/п


	Материалы, запчасти
	Единицы измерения
	Кол-во
	Стоимость за ед., руб.
	Сумма,

руб.
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Итого ЗМ и ЗЧ:
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	Лист
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	Подпись
	    Дата
	
	

	      2.5  Общехозяйственные расходы

ОХР = 1,5 · ОЗП,  (руб.)

      2.6  Калькуляция себестоимости

     Таблица 11

	
	№ п/п


	Статья
	Сумма 

(руб.)
	

	
	1.
	Основная заработная плата
	
	

	
	2.
	Дополнительная заработная плата
	
	

	
	3.
	Начисления на заработную плату
	
	

	
	4.
	Затраты на материалы и запчасти
	
	

	
	5.
	Общехозяйственные расходы
	
	

	
	Итого Sв:
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	Лист
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	3   С п и с о к   и с п о л ь з у е м о й   л и т е р а т у р ы
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	Лист
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	Предприятие


	4.2. Карта организации труда
	Рабочее место

	
	
	

	

	Исходные данные

	Предмет труда
	Операция
	Форма организации 

труда
	Форма оплаты труда
	Показатели

премирования

	
	
	
	
	
	

	
	
	Код карты эскизов
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	Код операционной карты
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	

	Трудовой процесс


	Элементы процесса труда

	Время (мин.)
	Меры безопасности

	
	
	
	

	

	Рабочее место


	Планировка рабочего места
	Оборудование
	Оснастка

	
	
	
	Наименование
	Места хранения

	
	
	
	
	

	

	Обслуживание рабочего
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